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Patentanspruche: 

1. Anordnung zum Losen der VerschleiBhulse bei 
cincr RundschaftmeiBelhalterung von Schramma- 
schinen, bei welcher der MeiBelschaft drehbar in der 
VerschleiBhulse gelagert ist welche ihrerseits in ei- 
ner Bohrung im MeiBelhalter unverdrehbar befe- 
stigt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
AuBenfl&che der VerschleiBhulse und die Wandung 
der Bohrung im MeiBeJhaiter in an sich bekannter 
Weise konisch ausgebitdet sind und daB im MeiBel- 
halter eine radiale, in die PaBfuge zwischen MeiBel- 
halter und VerschleiBhutse miindende Bohrung vor- 
gesehen ist welche einen AnschluB fur eine Hydrau- 
likdruckleitung aufweist. 

2. Anordnung nach Anspruch l t dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anzug des Konus, nach welchem 
die AuBenflache der Hulse und die Wandung der 
Bohrung im MeiBelhalter ausgebildet sind, ungefahr 
6° betragt 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Anordnung zum 
Losen der VerschleiBhulse einer RundschaftmeiBelhal- 
terung von Schrammaschinen, bei welcher der MeiBel- 
schaft drehbar in einer Hulse gelagert ist, welche ihrer- 
seits in einer Bohrung im MeiBelhalter unverdrehbar 
befestigt ist Solche Einrichtungen sind an sich bekannt 
wobei die drehbare Lagerung des MeiBels den Vorteil 
einer gleichmaBigen Abnutzung der MeiBelspitze und 
damit eine Erhohung der Standzeit mit sich bringt Eine 
solche Anordnung einer Hulse zwischen dem MeiBel- 
schaft und der Bohrung im MeiBelhalter ist beispiels- 
weise aus der DE-OS 15 33 654 bekannt. Die MeiBel 
sind sehr hoch belastet und es ist daher die Fuhrung, in 
welcher der MeiBel drehbar gelagert ist einem groBen 
VerschleiB ausgesetzt. Dadurch, daB der MeiBel in einer 
eingesetzten Hulse gelagert ist ist es moglich, die Hulse 
aus einem Material hoherer Festigkeit als den MeiBel- 
halter auszubtlden und es wird auch dadurch wieder die 
Standzeit erhoht. Trotzdem aber bleibt der VerschleiB 
zwischen Hulse und MeiBel bei den bekannten Ausbil- 
dungen sehr hoch. Bei groBen Leistungen und bei Arbei- 
ten im harten Gestein betragt die Standzeit der MeiBel 
bei solchen bekannten Ausbildungen haufig nur 1 bis 
1 V 2 Stunden. Wenn namlich die Fuhrung ausgeschlagen 
ist klemmt der MeiBel in der Fuhrung, wodurch die 
Drehbewegung des MeiBels beeintrachtigt oder verhin- 
dert wird, und die Folge einer solchen Verhinderung der 
Drehbewegung des MeiBels ist eine ubermaBig schnelle 
Abnutzung der MeiBelspitze. Ein Auswechseln einer 
ausgeschlagenen Hulse am Arbeitsplatz der Schramma- 
schine ist aber bei den bekannten Befestigungsvorrich- 
tungen mit groBen Schwierigkeiten verbunden. 

Aus der DE-AS 12 65 686 ist es bekanntgeworden, 
den MeiBelschaft konisch auszubilden und unmtttelbar 
in eine konische Bohrung des MeiBelhalters einzuset- 
zen. Dadurch wird ein fester Sitz des MeiBels erreicht 
und eine Drehbewegung desselben verhindert, so daB 
die Standzeit des MeiBels sogar verringert wird. 

Die Erfindung stelh sich zur Aufgabe, ein Losen der 
Hulse vom MeiBelhalter und damit ein Auswechseln 
derselben zu erleichtern, und besteht im wesentlichen 
darin, daB die AuBenflache der Hulse und die Wandung 
der Bohrung im MeiBelhalter konisch ausgebildet sind 



und daB im MeiBelhalter eine radiale, in die PaBfuge 
zwischen MeiBelhalter und VerschleiBhulse mundende 
Bohrung vorgesehen ist, welche einen AnschluB fur eine 
Hydraulikdruckleitung aufweist. 

5 Eine solche konische Ausbildung von Hulse und Boh- 
rung im MeiBelhalter ermoglicht einen festen Sitz der 
Hulse im Betrieb und erleichtert auch die Einhaltung 
der Passung, wodurch die Herstellung vereinfacht wird. 
Eine hydraulische Druckquelle ist bei jeder Schramma- 

io schine vorhanden. Wenn diese hydraulische Druckquel- 
le an die radiale Bohrung angeschlossen wird, so wird 
die Hulse von auBen durch den Druck des hydraulischen 
Mediums beaufschlagt Die Hulse wird durch den von 
auBen auf sie wirkenden Druck zusammengepreBt und 

15 kann verhaltnismaBig leicht aus der Bohrung des Mei- 
Belhalters herausgedruckt werden. Wenn das hydrauli- 
sche Medium Ol ist, so kriecht dieses Ol in den Spalt 
zwischen der zusammengepreBten Hulse und der Boh- 
rung des MeiBelhalters und die dadurch bewirkte 

20 Schmierung erleichtert weiter das Herausdriicken der 
Hulse. Auf diese Weise kann die Hulse ohne Schwierig- 
keiten, beispielsweise durch einen Schlag auf ihr ruck- 
wartiges Ende, aus dem MeiBelhalter entfernt werden 
und es wird somit die Auswechslung einer ausgeschla- 

25 genen Hulse vereinfacht. Der Zeitaufwand fur ein sol- 
ches Auswechseln der Hulse wird wesentlich verringert 
Dadurch, daB die Auswechslung der Hulse ohne 
Schwierigkeiten am Standort der Schrammaschine er- 
folgen kann, wird das Bedienungspersonal angeregt die 

30 Hiilse rechtzeitig auszuwechseln. bevor eine Blockie- 
rung der Drehbewegung des MeiBels in der Hulse er- 
folgt GemaB der Erfindung betragt der Anzug des Ko- 
nus, nach welchem die AuBenflache der VerschleiBhulse 
und die Wandung der Bohrung im MeiBelhalter ausge- 

35 bildet sind, vorzugsweise ungefahr 6°. 

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Aus- 
fiihrungsbeispiels schematisch erlautert. Die Zeichnung 
zeigt einen Schnitt durch den MeiBelhalter und die Hul- 
se, wobei aus zeichnerischen Griinden die VerschleiB- 

40 hiilse und die Bohrung des MeiBelhalters zylindrisch 
dargestellt sind. 

In einer Bohrung 1 des MeiBelhalters 2 ist eine Hulse 
3 eingepreBt. Die Hulse 3 weist einen Bund 4 auf, uber 
welchen ein Ringansatz 5 vorragt Der Schaft 6 des 

45 MeiBels 7, in welchen eine Hartmetallspitze 8 eingesetzt 
ist weist einen hohlzylindrischen Ansatz 9 auf, welcher 
den Ringansatz 5 umschlieBt. Der MeiBelschaft selbst ist 
am ruckwartigen Ende 10 und am vorderen Ende 11 mit 
groBerem Durchmesser ausgefuhrt und an diesen Stel- 

so len 10 und 11 mit Laufpassung in die Hulse 3 eingesetzt. 
Zwischen diesen beiden Stellen 10 und 1 1 ist der Durch- 
messer des MeiBelschaftes verkleinert so daB ein Ring- 
spalt 12 zwischen Hulse 3 und MeiBelschaft 6 besteht 
welcher mit Schmiermittel gefiillt ist 

55 Eine weitere Lagerstelle 13 ist zwischen dem hohlzy- 
lindrischen Ansatz 9 und dem Ringansatz 5 geschaffen, 
so daB an dem der MeiBelspitze 8 zugewendeten Ende 
der MeiBel bzw. der MeiBelschaft doppelt namlich an 
den Lagerstellen 11 und 13 gelagert ist. Die Stirnflache 

60 14 des ringformigen Ansatzes 9 ist gegen den Bund 4 
abgestiitzt. Zwischen der Stirnflache 15 des Ringansat- 
zes 5 und der Grundflache 16 der zwischen dem hohlzy- 
lindrischen Ansatz 9 und dem MeiBelschaf tteil 1 1 gebil- 
deten Nut besteht ein geringfugiger Spalt 

65 An dem der MeiBelspitze abgewendeten Ende weist 
der MeiBelschaft eine Ringnut 17 auf, in welche eine 
Federklammer 18 eingesetzt ist 

19 ist das Schramwerkzeug. beispielsweise ein 
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Schramkopf. mit welchem der FuB 20 des MeiBelhalters 
2verschweiBt ist 

Bei der Schramarbeit treten Krafte in Richtung des 
Pfeiles A auf. B und C sind die resultierenden Krafte, 
welche auf den MeiBelhalter wirken. Diese Krafte wer- 5 
den durch ein Kraftepaar D und Eaufgenommen. Diese 
Krafte bewirken ein Ausschlagen der Hulse 3. 

Die Bohrung 1 des MeiBelhalters 2 und die AuBenfla- 
che der Hulse 3 sind konisch ausgebildet, so daB die 
Hulse 3 durch einen Schlag auf ihr hinteres Ende leicht io 
aus der Bohrung 1 entfernt werden kann. 

21 ist eine Bohrung im MeiBelhalter 2, welche in eine 
Nut 23 zwischen MeiBelhalter 2 und Hulse 3 mundet. 
Diese Bohrung ist mit einem Gewinde 22 fur den An- 
schluB einer Hydraulikdruckleitung ausgestattet. Uber 15 
eine axiale Nut 24 im MeiBelhalter ist die Bohrung 21 
mil zwei weiteren Ringnuten 25 und 26 verbunden. 
Durch Druckgebung wird auf diese Weise Ol in die 
PaBfuge gepreBt und dadurch die Reibung zwischen den 
PaBflachen stark vermindert, so daB die Hulse 3 leicht 20 
aus dem Halter 2 herausgezogen werden kann. 
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